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CONCEITO SC

VANTAGENS

ECONOMIA DE
ENERGIA

Reduz custo operacional

CONTROLE DE
VIBRACAO

Aumenta a velocidade

ALTA VELOCIDADE Aumenta a produtividade




ECONOMIA DE ENERGIA

Sistema de economia de ar comprimido
ECO Vacuum..

Economiza energia através de
reducao de ar comprimido nas ventosas
durante a extracao

O ECO Vacuum é um sistema criado pela Yushin para
economia de ar comprimido. Através do monitoramento do
vacuo na succéo e controle do ar comprimido para que o
vacuo seja mantido o sistema economiza ar em até 75%.
Esta eficiéncia permite menores contas de eletricidade do
compressor de ar e menores custos operacionais.

75% de economia

Sucgéo Monitora pressao de sucgao

Jsucczo P>
ECO Valve

Ventosa

Sem ECO Vacuum -  Com ECO Vacuum

*Conforme medido em teste da empresa

incluso
de
série

Maior economia de ar comprimido

VANTAGENS

Economia anual de eletricidade para um compressor:

rs 1.400,00*

M Condigdes de teste
Tempo de operago diaria

Tempo de ciclo de injegao

Consumo de ar comprimido
(1 circuito de vacuo)

Capacidade do compressor
Poténcia do motor do compressor
Custo da eletricidade

Redugdo no consumo de ar

comprimido devido ao ECO Vacuum

24h
15s (Onde tempo de extragdo até
liberagao é de 25% do ciclo, com o ECO

Vacuum ativo em 75% do ciclo,

19NI/ciclo (Sem ECO Vacuum)
4.75Nl/ciclo (Com ECO Vacuum)

2,300NI/min
16kW
R$0,32/kWh*

75%

*utilizando a conversdo USD1,00 = R$2,00

Como o ECO Vacuum funciona

Monitora a pressao de vacuo durante o

A ECO Valve é acionada
(fecha o ar comprimido)

transporte da peca pela ventosa de forma 2
que o ar comprimido é utilizado somente
uando necessario. - Pressao de
da Inicio do 9 vacuo atinge
o . . transporte nivel programado
O circuito de vacuo é fechado quando a
pressao atinge um nivel programado e mantém
Restabelece o vécuo ——— I\

a sucgdo utilizando menos ar comprimido. O
ECO Vacuum reduz o volume de comprimido
utilizado desde a extragéo até a liberagédo da
peca. Sem este recurso o robd consome ar
comprimido continuamente para transportar a
peca.
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A ECO Valveé acionada
(abre o ar comprimido)

N

Pressao de
véacuo é mantida

! Pressao de
vacuo é
monitorada

Liberagdo da
pega injetada

Pressdo de vécuo cai abaixo do nivel programado

Reduz custo operacional

Sistema de Economia de Energia

ECO Mode..

incluso
de

série

Sistema de Economia de Energia

ECO Monitor...

incluso

de
série

Mostra o consumo de eletricidade e ar comprim-
ido em tempo real para controle do usuario.

No ECO Mode o robé automaticamente reduz a
velocidade do eixo transversal para se adaptar ao
tempo do ciclo de moldagem da injetora.
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VANTAGENS

Reduz consumo

resutapo  de energia
(testes demonstram economia de até 5%)

Aumenta vida util do rob6
RESULTADO  Estende vida Util das correias
sincronizadoras e guias lineares.

FresentPerions

7

Per molding cycle

Kidercle

o @D

Per mirute

oty N 7 ke

T Eg g a

Reduz custo operacional



CONTROLE DE VIBRACAO

Menor Tempo de Estabilizacao

Projeto otimizado + Controles Anti-vibracao

A otimizacdo de projeto utilizada para a série SC leva em consider-
acao fatores como a frequéncia natural e caracteristicas de amorte-
cimento para reduzir o tempo de estabilizacdo*. Em conjunto com
tecnologias adicionais para controle de vibragdo resulta em avanca-
do controle de vibragéo.

*Tempo de Estabilizacao

Tempo de estabilizagdo é definido como o tempo requerido para que as
oscilagdes se reduzam a um determinado valor. Um tempo de estabilizagdo
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0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9

fsec]

SC-150 amplitude de vibragdo durante extragdo (direcio de extragéo)

Se-150

I

menor significa que a ferramenta de extragdo se estabiliza mais rapidamente,
portanto o tempo de extragdo pode ser reduzido.

Processo de Otimizacao de Projeto

Passo 1 Passo2
Definir a area de Resultado de
otimizacao Otimizacao 1

Otimizar

>

Tensoes s&o baixas na
é4rea azul. Resisténcia &
necessdria nas demais
éreas.

Definir a area (em azul) e
entrar pontos de fixagao e
valores de carga.

VANTAGENS

Menor Vibragao (= Menor Tempo de Extracio)

Com tempos de estabilizagdo muito menores os timers do ciclo de
extracdo podem ser reduzidos, permitindo extragdo mais rapida apos
ainjecéo.
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0 0.1 0.2 0.3 0.4 05 0.6 0.7 0.8 0.9 1
fsec]

SC-150 amplitude de vibragdo durante extragéo (diregdo transversal)

Passo 3 Passo 4
Resultado de Versao Final da
Otimizagao 2 Estrutura
Anélise
Estrutural

>

Apb6s uma sequéncia Através de analise

de otimizagdes a estrutural é definido o

topologia (formato) do formato final de seccédo

material é alterada. da estrutura e detalhes
para produgao.

Extracao Regular e Estavel

Com amortecimento de vibragdes superior e pouca vibragéo durante
o movimento e paradas o rob6 SC extrai e manipula pegas suave-
mente. Capaz de transportar inclusive micro pecas injetadas o robd
SC aumenta a eficiéncia de sua produgéo.

Aumenta a velocidade

ALTA VELOCIDADE

Peso reduzido e mais Eficiente

Reducao de Peso através de
Tecnologia de Otimizacao

O P&D da Yushin utilizou otimizag&o do projeto para melhorar a forma
e a estrutura de muitas pecas e componentes do robé SC para menor
peso. Como resultado foram reduzidos 16kg das partes moveis, igual
a 10,1% mais leve que a versdo anterior SA. O SC também tem
velocidade 10,4% mais alta que o modelo SA sem aumento do
tamanho do motor. Mas o SC nédo é somente mais leve. Empregan-
do-se otimizagdo de projeto o SC chegou a um projeto ideal aliado a
uma alta rigidez.

Comparagao com Modelo Anterior SA

SAI-600D 158kg

> 10.1%

Reducao de Peso*

SCII-600D

* comparagéo do peso dos
componentes moéveis do
SCII-600D e SAI-600D

VANTAGENS

Menor Tempo de Extracao

Menores tempos de extracdo se traduzem diretamente em maior
produc@o. Incorporando o conceito de reduzir os tempos de espera
para aumentar a produtividade, os robds série SC aumentam a
eficiéncia das operacgdes de injecao.

v

Aumenta a produtividade

10.4-.

Menor Tempo de
Extracao



OTIMIZACAO DE PROJETO

Otimizagao de projeto é a denominacdo dada a aplicagcdo de CAE
(Computer-Aided Engineering) para buscar a forma teoricamente
ideal para o robd baseado em seu funcionamento e movimentos.

Esta técnica é utilizada para viabilizar projetos mais leves e alta
confiabilidade em automoveis e aeronaves. Através de otimizagéo de
projeto o robé SC demonstra controle de vibragdo superior e maior
velocidade.

Rob6 de Extracao de Alta Velocidade H SA

Otimizacao de projeto integrada para altas velocidades

Exemplo: Viga do Eixo Transversal

Medicao de Tensdes (viga do eixo transversal)
Nivel de Tensao = Alto (vermelho) a Baixo (amarelo)

Pesquisa em Parceria com

a Universidade de Kyoto

A otimizagao de projeto em produtos Yushin teve inicio na pesquisa
conduzida em parceria com a Universidade de Kyoto. Apds otimizar

com sucesso ferramentas de extragdo (EOATs), a Yushin empregou
0 mesmo processo com os modelos HSA, TSXA, YC, SCX e SC.
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Vencedor do Prémio JSPE Jovem Engenheiro

Em 2009 a JSPE (Japan Society for Precision Engineering) entregou
o "Prémio Jovem Engenheiro" aos engenheiros da Yushin pelo impor-
tante trabalho em seu projeto "Otimizag&o de Projeto de Ferramentas
de Extragdo (EOATs) para Robds para Extragdo de Injetoras".

Controlador E-touch Lite-SC

incluso
de
série

Programacao Lead Through..

O software de Programag&o Lead Through permite modificar programas facilmente. O operador pode modificar programas utilizan-
do o controlador touchscreen sem necessidade de um computador ou conhecimento especializado em programacao. Desta forma
os usudrios podem alterar os programas com menor tempo e custo.
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Nova tela touchscreen TFT LCD (30.000 cores) para visualizagéo ainda melhor.

OUTROS RECURSOS INCLUSOS

Tela touchscreen 7,5" (TFT LCD)

Protegao contra impactos nos cantos

Meméria para dados de moldes (para aprox. 300 moldes)
Circuito de Rejeicao

Rejei¢éo de ciclos iniciais

Amostragem automatica

Movimento para Auxilio de extracdo

i T

Cartao de Meméria SD

-

-

-

-

-

-

-
Os programas podem ser copiados
em um cartdo SD e facilmente
transferidos a outros robds.

Modo de Alta Velocidade

Espera no eixo transversal
Espera de Sinal para Descida
Monitor de Status de producao
Display Multi-idiomas

ECO Mode

ECO Monitor



Especificacoes Padrao
Ali a Aci Método de Controle | Pressao de ar Angulo de flip
o 0.49MPa
M Ser Controlador (4,9bar) 90°
220VAC 60Hz 3/5 eixos digita Max. 0,7
MPa (7bar)
Especificagcoes
- Curso |Curso de extragdo| Curso vertical| Con- Forca de Dimensdes (mm) —L
Méximo Carga _— < 158
trans- (mm) (mm) sumo de| “a fecha-
Modelo : e | maxima | mone () = curso transversal estendido
de energia ‘Z:fvs brago [ brago | brago [brago | | (kg) @ [ 1= somente brago principal
principal| sec. |principal| sec. [ = modelos de montagem traseira
prefixo S
SC-708 1.0kVA a0 | — _ |
220VAC 5.0A | 900 [550] o il
[1200] 650 1 (E:::;:" 3 |30~100 p
prefixoD | [1600] [750] | [600] | Eco " N
SC-70D 1.3kVA 430 | 430 700 | Vacuum) g B I
220VAC 6.5A 800] 3 =
A4 LML
prefixo S: somente brago principal  prefixo D: brago principal e secunddrio [ ]: curso transversal estendido i A
Carga méxima inclui ferramenta de extragao (EOAT). «
Cargas mais altas possiveis conforme configuragées de extragéo e velocidades. [ il 925

Modelo A B c D E F G H [ J K L ™M N )
1807 900 120 430
Sc-70 (2107) | (1200) 795 1251 1257 650 55 700 922 550 [80] [470] 430 90 1281
(2507) | (1600)
Especificagoes o -
T Curso | Gurso de extragao | Curso vertical| Con- | Forca de Dimensdes (mm)
xim trans- (mm) (mm) sumode| ©292 | fecha- -
Modelo - o maxima | oo () = curso transversal estendido
de energia (el (braco : brago | brago 0 braco (NO/eiclo) (kg) () [ 1= somente brago principal
PCH: S ISe 0T Princsl e of [ = modelos de montage traseira
SC-1508 ) 578 | — - 23 pE
prefixo § 800 (Especifi- = N
1.5kVA 1900] [ e | cacdo 100~250 ; )
SC-150D | 220VAC 7.5A 518 | 518 850 | Eco P
1500 (950] | vaowm) | . |
o 2508 [1900] = ] il S
- i 728 | — — - ol S
prefixo D .
1.9kVA oo Moo | ey 250~350) — il L “J Ly
u 220VAC 9.5A ECO : bl v 5o
SCazser 668 | 668 [1050] | Vacuum) l L
prefixo S: somente brago principal prefixo D: brago principal e secundario [ ]: curso transversal estendido
) Carga méxima inclui ferramenta de extragao (EOAT) Modelo A B c D E 3 G H 1 J K L M N o
Cargas mais altas possiveis conforme configuragdes de extragao e velocidades.
SC-150 1065 1561 1620 800 850 700 é}:, 518 1670
2435 1500 182
(2835) | (1900) 26 2 [122] 668 T2
SC-250 1220 1716 1724 900 950 850 [728] 668 1774
Especificagcoes — 456
o Curso |Curso de extracéo | Vertical stroke | Con- c Forca de Dimensdes (mm)
Maximo | 4rans. (mm) (mm)  |sumode| 2% | fecha- PR
Modelo consumo versal o maxima | oo () = curso transversal estendido i
deenergia | (mm) brago | braco | braco | brago y (kg) [ 1= somente brago principal |
mm) | principal| sec. |principal| sec. |(N£/iclo) (tf)
= modelos de montage traseira
SC-3508 1100 | — - 4.2 { ) = dimensdes do SC-350 “
prefixo § (Especifi- < i
1.86kVA 1 cacdo o 9 |
SC-350D | 220VAC93A | o0 | 940 | 940 1100 | 200 ) < T
[1900] 1100 350~450
SCII-3508 [2200] | 4190 | — - 4.0 “ =
(Especifi- 12
| cacao ] u
. ECO w_ [ 1lod
SCI-350D | |\ ofivo D 940 | 940 1100 | yacuum) T L g
2.46kVA [ 7 170
scll-goos |220VAC123A| | gy | - e 4_4T
specifi-
gg% 1300 = “eagio 450~650 Modelo A B c D E F a H i J K L ™ N
SCII-600D 940 | 940 1300 | yacuum) SC-350 2106
2670 1700
prefixo S: somente braco principal prefixo D: brago principal e secundario [ ]: curso transversal estendido 228703 21900§ 1100 1100
Carga maxima inclui ferramenta de extragao (EOAT) . 3170 2200 260 a0
Cargas mais altas possiveis conforme configuragdes de extragao e velocidades. ECILSED 1595 | 2091 1556 264 524 1200 | fioo) | r100] | % 70
2670 1700
SCI-600 | (2870) | (1900) 1656 1300 1300
(3470) | (2500)




