CONTATOS YUSHIN EM TODO O MUNDO

@ Yushin America, Inc.

@Yushin Automation Ltd

MATRIZ & FABRICA

@ Japan
11-260 Kogahonmachi,Fusjimi-ku,Kyoto

CENTRO TECNICO

@ Japan
487 Kuzetsukiyamacho, Minami-ku, Kyoto

SUBSIDIARIAS (VENDAS)

@@ Coréia

Yushin Coréia Co., Ltd.

®@ Taiwan

Yushin Precision Equipment (Taiwan) Co., Ltd.

®(® China/Shanghai.Tianjin

Yushin Precision Equipment Trading (Shanghai) Co., Ltd.

China/Shenzhen
Yushin Precision Equipment Trading (Shenzhen) Co., Ltd.

@ Indonésia
PT. Yushin Precision Equipment Indonésia

@ Malasia
Yushin Precision Equipment Sdn. Bhd.

Tailandia

Yushin Precision Equipment (Tailandia) Co., Ltd.
@) india

Yushin Precision Equipment (india) Pvt. Ltd.

29 Reino Unido
Yushin Automation Ltd.

@6 E.U.A
@@@ Yushin America, Inc.

SUBSIDIARIAS (FABRICA)

@ China/Guangzhou
Guangzhou Yushin Precision Equipment Co., Ltd.

ESCRITORIOS DE REPRESENTAGCAO

(9) Filipinas
Filipinas Representative Office
@@ Vietna
Hanoi Representative Office
Ho Chi Minh Representative Office

AGENTES

Nova Zelandia
Tasman Machinery Limited

(i7) Australia
Tasman Machinery Pty Limited

Italia
MACAM S.r.|.

Holanda

Polymac-Robotics B.V.

@) Espanha
MECMAN INDUSTRIAL, S.L.

Canada
EN-PLAS, Inc.

adequado e seguro.

@Estes produtos sdo robds industriais. Sempre tome as medidas de seguranca necessarias durante a operacao.

Informacgao - » i
de @Estes robds podem ser demonstrados nos catédlogos sem guardas. Em uso normal nunca utilize o robd sem guardas.
seguranca @Antes de utilizar qualquer produto presente neste catédlogo todos os operadores devem ler e entender os respectivos manuais para uso

* O contelido deste catélogo esté sujeito a alteragdes sem aviso prévio.
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A Yushin se compromete a contribuir para a criagado de tecnologias ecologicamente
corretas baseada em principios de respeito ao meio ambiente.
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CONCEITO

RoboOs YC/ YCE — Design Avancado

I Conservacao de Energia

1 Otimizacé&o de projeto

3 26,

menos consumo

Permite o uso de aue modelo YA
servo motores com
uso eficiente de energia

2 Equipado com ECO Vacuum®
= de série

reducéo de

¥ 75
%
Reduz consumo de ar \ em relacao 20
comprimido em 75% modelovA

3 Nova Funcdo ECO Monitor®
: A 4

Consumo de energia e ar comprimido
s&o mostrados em tempo real

Otimizacao de Projeto - Pesquisa em Parceria com a Universidade de Kyoto -

Otimizacé&o de projeto é a denominacado dada a aplicacao de CAE (Computer-Aided Engineering) para buscar a forma teoricamente
ideal para o rob6 baseado em seu funcionamento e movimentos.

Esta técnica € utilizada para viabilizar projetos mais leves e alta confiabilidade em automéveis e aeronaves. Os esfor¢cos da Yushin em
otimizacao iniciou-se com a pesquisa sobre EOATs em parceria com a Universidade de Kyoto. A Yushin empregou esta técnica com
os modelos HSA, TSXA e agora com o YC. Com esta técnica o YC € mais leve e menos sujeito a vibragdes. Como resultado ele
consome 26% menos energia e tem tempo de estabilizacéo 72% menor melhorando a sua produtividade.

01 Yushin Precision Equipment Co., Ltd.

Vencedor do Prémio da Sociedade
Japonesa de Engenheiros Mecanicos

Em 2011 a Yushin recebeu este prestigioso prémio da JSME
por sua pesquisa de desenvolvimento de robds de extracéo

de alto desempenho. Esta pesquisa € a base do projeto do
modelo YC.

YC /YCI MODELO

I Supressao de vibracao

’l Otimizacéao de projeto + CFRP**

+ Técnicas Anti-vibracao tempo de.
estabilizagao
¥ 72
Reducéo do tempo de il gt
estabilizacdo em 72% {6110 08 extragao

2 Amortecimento de Vibracédo Aperfeicoado
’ \ 4

Extracao mais suave e precisa

I Mais Recursos de Série

’| Diversos recursos antes
= opcionais agora inclusos 8
de Sérle nO YC novos recursos de

série incluidos

2 Nova fungao "Manutenc¢do Preditiva'
= de série

Federacao de Maquinas do Japao
Vencedor do Prémio de Uso de
Energia Eficiente

A JMF concedeu a Yushin o Prémio de Uso de Energia
Eficiente pelo modelo YC: rob6s de extragdo para injetoras
com menor peso através de otimizacédo e controles de
economia de ar comprimido.

"* comparacao entre modelos YA e YC 150/250
** plastico reforcado com fibra de carbono”
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ECONOMIA
DE ENERGIA

| Peso Menor e Mais Eficiente

Peso Menor através de
Tecnologia de Otimizacao

Em uma busca incansavel por menores pesos cada
componente do rob6 YC foi reprojetado utilizando tecnologia
de otimizacdo. O resultado: uma redu¢cé&o com sucesso de
34,1kg nas pegas moveis (25,5% mais leve que o modelo YA).
O menor peso traz beneficios como melhor uso da energia

e maior durabilidade.

Processo de Otimizacao de Projeto

Passo.2
Resultado de Otimizacao 1

Passo.1
Definir a area de otimizacao

Otimizar

»

Tensdes sdo baixas na area
azul. Resisténcia é
necesséria nas demais
areas.

Definir a area (em azul) e
entrar pontos de fixagéo e
valores de carga.

BENEFiCIOS

Otimizar

»

YCII-150
—
B Comparacao com série anterior YA
YAII-150D
J Redugao de peso de
© | 255y
,’/ [ ] A)
YCII-150D

* Comparagéo do peso das pecas
méveis de um YCII-150D
e um YAII-150D

/
/
/
/
/
/

Passo.4
Versao Final da Estrutura

Passo.3
Resultado de Otimizacao 2

Analise
Estrutural

»

Através de andlise estrutural &
definido o formato final de
seccao da estrutura e
detalhes para producéo.

Apds uma sequéncia de
otimizacdes a topologia (formato)
do material é alterada.

Maior Eficiéncia de Energia

Redugao de Uso
de Eletricidade em

26,

Com menor peso devido a otimizagéo de
projeto menos energia € necessaria para
acionar o rob6. Por isso a Yushin pode
empregar servo motores menores no YC
que reduzem o consumo de energia em
26% comparado ao modelo YA.
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Maior Durabilidade

Componentes de menor peso
reduzem a tenséo sobre o eixo
trasversal, ajudando a reduzir a
probabilidade de quebras e
aumentando a vida Util do robd.

Yushin Precision Equipment Co.,

Yushin
| Maior Economia de Ar
Economiza energia atraves de reducao de ar
comprimido nas ventosas durante a extracao
O ECO Vacuum é um sistema criado pela Yushin para Sistema de economia
economia de ar comprimido. Através do monitoramento do s
VACUO na sucgéo e controle do ar comprimido para que o de ar Comp”m'do
VACUO seja mantido o sistema economiza ar em até 75%. '“CSlZ':‘i"ede ®
Esta eficiéncia permite menores contas de eletricidade do E C 0 Va C u u I I l AT
compressor de ar e menores custos operacionais. :
BENEFICIOS
e S Economia anual de eletricidade
S W ara um compressor
2 . p p " )
Consumo "~ Consumo : M Condicdes de teste
de ar o i~ dear :
0 . o Tempo de operagéao diaria 24h
de economia Tempo de ciclo de injecao 15s (Onde tempo de extragao até liberacao
Succho [ o e - it i . ¢é de 25% do ciclo, com o ECO Vacuum ativo
: T e%n Fe\Lhadog > em 75% do ciclo)
ECO Valve === Consumo de ar comprimido 19Nl/ciclo (Sem ECO Vacuum)
/u (1 circuito de vacuo) 4,75Nl/ciclo (Com ECO Vacuum)
Ventosa Capacidade do compressor 2,300NI/min
o Poténcia do motor do compressor 16kW
Sem ECO Vacuum® ECO Vacuum® Custo da eletricidade R$0,32/kWh
Redug&o no consumo de ar o,
devidg a0 ECO Vacuum 5%
Conforme medido em teste da empresa *utilizando a conversdao USD1,00 = R$2,00
i Novo Recurso |
3 NOVO |
§ Sistema de Economia de Energia heseRt o §
R 4 . 9 O |
| ECO Monitor? *
| eco PAT.P R |
§ “ Fer mlding cycle -Hllcmle §
| 1 T Per mi Wi/min Settns |
3 Mostra o consumo de eletricidade e ar comprimido em o @ 3
3 tempo real para controle do usuéario. Eolrss FON P OF |
i g =20 o a2 3
Ltd. YC /YCI MODELO 04



CONTROLE_
DE VIBRACAO

| Menor Tempo de Estabilizacao

Otimizacao de Projeto + CFRP +
Controles Anti-vibracao

Levando em consideracéo fatores como a frequéncia
natural e caracteristicas de amortecimento, a otimizagdo de
projeto levou a melhor controle de vibragédo para o YC.
Especificamente, o tempo de estabilizag&o (tempo de
reducéo de oscilacoes) foi foi reduzido em 72%.

Utilizando o Poder de

B Comparacdo com série anterior YA

YAII-1560D

\h\l\\hu"\\'\ﬁ\ﬁ{w;\‘k‘w
N GARAGA
W

Tempo de Estabilizacdo

725,

50D Menor

AUAA A .
AL

* Comparagao entre bragos
verticais do YC-150D e
YA-150D em posicéo estendida

Muitos Recursos de Série

| Maior Praticidade

Com Novas Importantes Funcoes
como Manutencao Preditiva incluso de

série
O controlador E-touch Compact do YC possui tela
colorida de alta visibilidade com touchscreen, alca
confortavel e controles avancados e faceis de usar.

E-touch
compact-YC..

Amortecimento de Vibracao de
CFRP parp

Os robés YC possuem placas de
CFRP (plastico reforcado com fibra de
vidro, um material com forte
caracteristicas de amortecimento) nos
bracos verticais para reduzir o tempo
de estabilizacao.

B Grafico de Redugéo do Tempo de Estabilizacdo

Tempo de estabilizagao é

YA equivalente ao 'tempo de espera'.

\
\
\,

. YCcom projeto

‘\\otimizado
\\\ YC com
\ CFRP YC com controle
~~.._de vibragao

BENEFiCIOS

v

Menores Tempos de Espera

Com esta extrema redugéo no tempo de estabilizacéo
os timers do YC podem ser reduzidos para permitir
menores tempos de injecao.
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Extracao Regular e Estavel

A extracéo, transporte e liberacédo s&o suaves no YC.
O amortecimento de vibragées superior durante
movimentos e paradas garante extragoes precisas.

Yushin Precision Equipment Co., Ltd.

Manutencao Preditiva

Monitora continuamente o robd durante a
operacao e alerta o operador se problemas
potenciais forem detectados. Com esta funcéao
a manutengao passa de preventiva e preditiva.

Novo Tela de Fluxograma

Se uma operagéo encontra um problema
(por exemplo quando o Modo Automatico
n&o pode iniciar) no lugar de uma mensagem
de erro o operador pode um fluxograma para
verificar uma resolucao.

@Fiileﬂ o proceed to the next step because the conditions marked in
T T
= :
sl e b
i ity
=
H——— |
o e r—
] e
[
1t
b2 s
{4
[
Peans:

YC /YCI MODELO

novo Telade Modo de Operagao
Manual Aperfeicoada

Programacao Lead Through

1) Controles Manuais para todos os eixos
agrupados em uma tela para operagéao
mais facil.

Permite ao usuério fazer facilmente
alteragdes aos programas direto no chao de
fabrica, ajudando a tempo e custos.

2) Para referéncia rapida, usuérios podem
agora acessar o guia de controle do rob6
inclusive na tela do modo manual.

Ris 2 lve]
Safetyfiatel lose & Current Mae

R e

B,

(et WK e = 600
or (ke Paltoning conf
oo - )

R Bt 12 strt 0
ek it 2 0
¥
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ECO Vacuum® (1 circuito)

RECURSOS DE SERIE

L]

novo ECO Monitor ®

novo  Manutencao Preditiva

Monitora automaticamente a presséo de vacuo

durante o transporte das pecgas para reduzir o
uso de ar comprimido em até 75%. O YC é
fornecido de série com um circuito ECO
Vacuum.

Circuito de Rejeicao

Mostra o consumo de eletricidade e ar
comprimido em tempo real para controle do
USUArio.

Rejeicao de Ciclos Iniciais

Monitora continuamente o rob6 durante a
operacéo e alerta o operador se problemas
potenciais forem detectados. Com esta fungéo
a manutencdo passa de preventiva e preditiva.

Amostragem

Ao receber o sinal de rejei¢céo da injetora o
robo libera a peca em uma posicao separada
das pecas aprovadas.

Movimento para
Auxilio de Extracao

Ao iniciar o modo automatico, um numero
programavel de pecas € liberada em posicao
separada das pecas aprovadas.

Modo de Alta Velocidade
(Flip em Movimento)

Durante o modo automatico o robo libera
pecas na posi¢cdo de amostragem a cada
numero programado de ciclos.

Espera no Eixo Transversal

Até 3 posicoes adicionais podem ser
programadas para extragao de produtos de
moldes com negativos.

Selecao de Placa Mével ou Fixa

Movimento transversal e de flip realizados
simultaneamente para reduzir o tempo total
de ciclo.

Espera de Sinal de Descida

Se enquanto o molde estiver fechado o robd
n&o puder esperar sobre o molde um segunda
posicdo de espera pode ser designada ao
longo do eixo transversal.

Desligamento de Deteccao

Permite selecionar se a extragdo do produto
sera feito da placa fixa ou mével do molde.
(Recurso de série em modelos até 250,
opcional no modelo 400 ou maiores).

Programacao Lead Through

Permite que o rob6 espere por um tempo
programado enquanto a esteira ndo estiver
pronta. Caso o tempo seja excedido o usudrio
pode selecionar se o rob6 devera parar a
injec&o ou continuar o cliclo liberando

a pega como aprovada ou rejeitada.

Monitor de Producao

O robo verifica que as entradas de deteccao
de produto e canal nas ventosas e garras
esteja desligado quando ele retorna a posigao
de espera.

Display Multi Idiomas

Permite facilmente adicionar posi¢oes, timers,
mudar velocidades e fazer outras alteragdes
aos programas.

Circuito para Garra de Produto
(1 circuito)

Armazena dados como a quantidade de pecas
e horas de injecdo. Também calcula tempo
previsto para término do lote de pecas.

Circuito para Garra de Canal (1 circuito)

O modelo YC é fornecido de série com
circuito para 1 garra, circuitos
adicionais como opcionais.
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O operador pode determinar a posi¢ao de
liberagdo do canal por selegéo. Fornecido
com um circuito de série, circuitos adicionais
como opcionais.

O controlador é equipado de série com 2
idiomas (portugués, inglés, chinés, coreano,
alem&o, holandés, tailandés, espanhol,
portugués e italiano)

Novo Novos recursos desenvolvidos para o YC

Recursos antes opcionais agora de série
no modelo YC

* Conforme testes da empresa

Yushin Precision Equipment Co., Ltd.

OPCIONAIS

= Eixos Servo (2 modelos)

Médulos servo acionados substituem o flip
pneumético dando ao YC a versatilidade de

um robd articulado. Dois modelos
disponiveis: flip e 'eixo B', e flip e 'eixo A'.

(rotacao horizontal + flip servo somente disponivel até

modelo YCII-800 ou menores.)

* Por favor consulte seu representante Yushin sobre
cargas maximas dos médulos servo.

= Unidade de Corte Externa no
Eixo Transversal

Apds remogado do molde, produtos com

canal de entrada podem ser levados a um
cortador montado no eixo que separa este

canal do produto.

= Unidade de Rotacao
Horizontal para o Flip

A adicéo da unidade de rotacéo ao flip
permite que o produto seja girado para
liberacao.

OUTRAS OPCOES

= Unidade de Troca Rapida do EOAT

Unidade com conexdo mecénica, elétrica
e pneumatica para troca rapida através de
um unico botado manual ou automética do
EOAT.

= Unidade de Rotacao para o Flip
linclui sensor)

A adigéo da unidade de rotagéo ao flip
permite que o produto seja girado de 0 a
90° para liberagao.

= Programacao Flexivel

Kit de software que permite ao usuario
criar e modificar programas complexos.
Inclui simulador de rob6 para testes offline
ou treinamento.

Opcéao

Descrigao

Circuitos Adicionais de Vacuo

Até 3 circuitos adicionais de vacuo podem ser adicionados ao circuito de série expandindo as posicdes de liberacéo para 4.

Circuitos Adicionais para Garras de Produto

1 ou 3 circuitos adicionais para garras podem ser adicionais ao circuito de série expandindo para 2 ou 4 os circuitos para garra.

Circuitos Adicionais para Garras de Canal

Permite a programacéo da liberagcdo do canal.
Um ou mais circuitos podem ser adicionais ao circuito de série.

Circuito de Alteragdo de Altura

Permite ao usudrio especificar a altura das pecas extraidas pelo EOAT.

Circuito de Corte de Canal

Permite a cortadores no EOAT o corte de canal. Ndo pode ser utilizado com o Circuito de Corte de Canal de Entrada para EOAT.

Circuito de Corte de Canal de Entrada para EOAT

Permite a cortadores no EOAT o corte do canal de entrada. N&o pode ser utilizado com o Circuito de Corte de Canal.

Circuito de Redugao de Press&o para Garra

Uma vélvula de redugéo de pressao ¢ adicionada para prevenir deformacao pela garra.

Dispositivo para Troca Rapida de EOAT

Pemite o acoplamento ou retirada manual rapida do EOAT.

Selecéo de Placa Mével ou Fixa

Permite selecionar se a extragc@o do produto sera feito da placa fixa ou mével do molde. (Recurso de série em modelos até 250).

Luzes de Sinalizagao (Unica ou Torre)

Luzes de indicagao do status do robd. Disponivel em vermelho, amarelo ou torre (VM+AM+VD).

Sensor de Verificagao de Produto na Subida

Apos a extragao, a presenca do produto é verificada na posigao de subida por um sensor fim de curso.

Suporte do Eixo Transversal

O suporte do eixo ¢ instalado no final do eixos transversais estendidos ou quando maior precisao & necessdria para posicionar produtos (compativel com YCII-800-e € modelos menores).

Carga Maxima Aumentada

Forca no eixo vertical ¢ aumentada, permitindo ao rob6 carregar cargas maiores.

Maior Torque de Flip

Maior Torque para EOATs pesados ou EOATs montados muito fora de centro.

Escada de Manutencéo

Uma escada e plataforma para trabalho de manuteng&o podem ser montados no rob6.

Cor Personalizada

A estrutura do rob6, tampas e caixas de controle podem ser pintadas com a cor especificada

Conector para Unidade de Armazenamento

Conector metdlico para conexao a unidade de armazenamento produzida pela Yushin.

Pausa para Molde Aberto

Usado para extragao manual

Sistema de Lubrificagdo Centralizado Manual

Transporta lubrificante de bomba manual para todos os componentes

Sistema de Lubrificagdo Centralizado Automatico

Transporta lubrificante de bomba elétria para todos os componentes

Lubrificagéo para Sala Limpa

Robd lubrificado na fabrica com a graxa determinada pelo cliente para sala limpa.

Capa Protetora para Touchscreen

Para proteger o touchscreen do controlador.

Deteccao de Queda de Produto

Apos a extragao, o robd verifica continuamente a presenga do produto até a liberagéo.

Parada por Falha de Extragao no Limite de Subida

Se ocorrer uma falha na extragao durante o modo automatico o robo ira para na posi¢ao de subida
(rob6 padrao completa um ciclo antes de parar).

Deteccéo de Baixa Pressao de Ar

Causa parada ro robd caso a pressao de ar esteja abaixo de um valor programado.

Interface com Injetora

Permite comunicagdo de nimero de molde e outras informagdes com a injetora para sincronizar automaticamente dados de configuragao.

Display Multi Idiomas

3 idiomas escolhidos pelo usuario serdo instalados no controlador o ~
(Japonés e uma linguagem adicional de série, uma terceira linguagem ¢é instalada com esta opgao)

Interface para Reinicio de Embalagem

Interface para unidade de estocagem que, quando retorna a posi¢&o de inicial, instrui o rob6 a zerar o contador de embalagem e retornar
a posicao de embalagema 1.

Corte de Canal com Flip acionado

Modo no qual o flip ¢ acionado antes do corte de canal

Corte de Canal com 4 Posigoes

Permite configurar até 4 sequéncias de corte de canal, cada uma com uma posicao de espera diferente antes do corte (até 3 posicdes de espera podem ser configuradas).

YC /YCI MODELO
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ESPECIFICACAO

Especificacoes Padrao

Alimentacao Acionamento Método de Controle Pressao de ar Angulo de Flip
Monofasico . 0,49MPa
Y‘ : / Y‘ : ﬂ. MODELO 220VAC Se"’g /';‘Z‘i‘)’(;g'g"a' C°z:r?t':|d°r Maxima Presséo 90°
(50/60H2) g de Ar 0,7MPa
D
C 225
~ 1=
YC 30 Especificacao § %
I -~ Curso de extragdo Curso vertical M Dimensbes (mm)
Méaximo Curso (mm) (mm) Consumo Carga Forca de _———
Modelo consumo | transversal de ar maxima | fechamento . |
de ar (mm) (Nifciclo) (kg) ) () Curso transversal estendido \ o
main arm| sub arm [main arm| sub arm < > Curso vertical estendido “J
{ ) Curso de extragdo estendido %\ % am
tipo S 23 [ 1 dimensdes tipo S % L D=
YC-30S 1.9kVA . 320 — —  |(ECO Vacuum OFF) [ ] paramodelos de montagem — " % i E& -
220VAC9.3A | 900 (470) traseira Fs N
. _ S
[1200] 40 2 | Ateo [ R
tipo D *[1600] 449 195
YC-30D 2.2kVA , 280 280 550 (ECO\?B o B B30 55 w HY
220VAC 10.8A (430) |*(430) | [650] aoum A = @ ||| 3d
prefixo S: somente braco principal  prefixo D: brago principal e gé‘énnq@rio [ 1:curso transversal estendido | L K
Carga méxima inciui ferramenta de extracao (EOAT). L J 925
Cargas mais altas possiveis conforme configuracoes-de extracao e velocidades.
*() = dimensbes do curso de extracdo exclusivamente para modelos com curso transversal €: dido de 1600mm. Modelo A B C D E 3 G H ] J K T ™ N 0
280
1544 900
280 1100
YC-30 1844 1200 645 870 1045 450 550 400 120 [320]
(ead | 208 | o5y | 1020y | <t1as> | <smo> | \130 | <eso> | 80 | (ssop | fs0) a0 | @0 0 | <1200>
D
C 235
- I
_ } H Dimensbes (mm) %
. Curso de extragédo Curso vertical
Maximo Curso (mm) (mm) Consumo Qa{ga Forga de -
Modelo C°(';‘:‘;T° "aT;Vr:;Sa' (N?/iii?o) ’"‘(’;‘")"a fe"h?"f')‘e"w () Curso transversal estendido
main arm|sub arm |main arm | sub arm g < > Curso vertical estendido S}
{ ) Curso de extragéo estendido
tipo S 30 [ 1 dimensées tipo S .
YC-70S ZZSV‘:\iEv?AOA 500 — = lEcOVaoun OFF) i)ara modelos de montagem Eg- .
. 1400 raseira ns g o
[1700] 600 3 30~80 i i
YC-70D | 17wA 7% 650 | 10 )
c70 220VAC 8.5A 450 | 450 [750] |(ECOVacuum ON) -
prefixo S: somente brago principal  prefixo D: brago principal e secundério [ ]: curso transversal estendido
Carga maxima inclui ferramenta de extragcao (EOAT).
Cargas mais altas possiveis conforme configuracoes de extracao e velocidades. 359 B 251 105 L K.
A J 100
Modelo A B C D = IF G H | J K L M N (6]
2010 1400 1253 600 650 150 450 1258
YC-70 | (2310) | (1700) 855 1090 | «1353> | <700> | 145 | <750> | 195 600 [100] | [500] 450 15 | <1358>
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ESPECIFICACAO

Especificagdes Padrao

Alimentacao Acionamento Método de Controle Pressao de ar Angulo de Flip
Monofasico - 0,49MPa
Y‘ : / Y‘ : MODELO 220VAC Se”"; g:z;:'g"a' Coz:“i’t':f’m Maxima Press&o 90°
(50/60Hz) 9 de Ar 0,7MPa
D
Especificacao Cl oy 8038 )
YC - 700 / 750 /250 Curso de extragdo Curso vertical W DimensGes (mm) [
- Maximo Curso (mm) (mm) Consumo Carga Forca de e —
Modelo consumo transversal de ar méaxima | fechamento . 1
de ar fTi) (Nifciclo) k9) th) () Curso tran§versal estgndldo “
main arm| sub arm | main arm| sub arm < > Curso vertical estendido i
[ 1 dimensées tipo S
1100 3.2 ara modelo;)de montagem ‘ L 9 =1 °
YC-100S [1500] | 625 - - : parar 9 ‘
[1700] 650 (ECO Vacuum OFF) 80~130 traseira e —
oo [8001 | 790 | 13 s 10 i . E
- i ECO Vacuum ON K @ —
YC-100D 1t.|8E\ISA [2500] 540 | 540 [850] (ECO Vacuum ON) = - -
220VAC 9.5A X 220 = ]
: YC-150S 625 | - - 3.5 5 5 310
= 800 (ECO Vacuum OFF) s 100~220 N * E
= ‘ fipo D 1500 [900] | gso | 1.3 N
*T . YC-150D 2.5KVA [1700] 540 | 540 [950] |€EC0VaoumON) ¥ 35
220VAC 12.5A|  [1900] T =
[2200]
YC-250S [2500] 775 - - 3.9 . 16
! 900 (ECO Vacuum OFF)
110501 950 16 180~300 Modelo A B C D S I G H | J K L M N o
YC-250D 690 | 690 (ECOVarum ON) 20865 (28865)) 1100 (1900) 1498 650 700 1548
[1100] YC-100 |(2486,5) (3186,5)| (1500) (2200) <1650> | <800> <8505 <1700>
(2686.5) (3486.5)| (1700) (2500) 1082.5 1686 700 540 540
prefixo S: somente braco principal  prefixo D: braco principal e secundério [ ]: curso transversal estendido ) 1650 800 850 [625] 1700
axima inclui 5 Y 2486.5 1500
Cargas mais altas ossiveisccirf;:nixgi;\;ig fgrer:rggltftrd: ggt;a\/cegigéigdg?;—s) veso (2686.5) (1700 <1754> <800> %00 <950> %% [176501 12 <1804>
P ¢ ¢ ‘ (8365) | (1900)
g (3186.5) 2200 1754 900 950 690 1804
YC-250 (3486.5) (2500) 1232.5 1836 <1906> <1050> <1100> 850 [775] 690 <1956>

c 603.5
l YCE 100 / 750 /250 - Curso de extragdo Curso vertical M DimensGes (mm)
Maximo Curso (mm) (mm) Consumo Carga Forca de e —
Modelo consumo | transversal clelan axinajfliechamenio () Curso transversal estendido (-
d; Nl/cicl (X f fam
ear {mm) main arm| sub arm|main arm| sub arm i) ) ) < > Curso vertical estendido ’@;
[ ] dimensdes tipo S = il B
1100 ]
2 _ _ 5.2 [ paramodelos de montagem o E
PR H ggg% 578 700 (ECO Vacuum OFF) 80~130 traseira m 5 T I
tipo S E;ggg% [8501 | 700 1.7
YCI-100D 1.9KVA [5500] 518 | 518 [850] (ECO Vacuum ON) - =
220VAC 9.5A
g : - 56 JloL
el 578 850 (ECO Vacuum OFF) u <
) 5 100~220
tipo D 1500 [9501 | gm0 1.7 L |x
YCI-150D 2.5kVA [1700] 518 518 [950] (ECO Viacuum ON) B 165
220VAC 12.5A [1900]
[2200]
YC I-250S [2500] 728 - - (ECOV?clngFF) Modelo A( ) B( ; C D E F G H | J K L M N
950 w 20865 (2886.5)| 1100 (1900
19 180~300 YCI-100 |(2486.5) (3186.5)| (1500) (2200) 118 290 0
[1100]| 950 . (6002) (31563)| (17000 (2600) <1254> | <850> <850>
YCI-250D 668 | 668 [1100] |EC0 eam OV 6865) (3486.5)| (1700 (2500) | 40905 | 1696 700 518 518
. . ) v » - YCI-i50 | 24865 1500 1254 850 300 850 335 182 (578l 132
prefixo S: somente braco principal  prefixo D: brago principal e secundério [ ]: curso transversal estendido (2686.5) (1700) <1310> <950> <950> [122]
Carga maxima inclui ferramenta de extracao (EOAT) (2886.5) E1ZOO§
Cargas mais altas possiveis conforme configuracoes de extracao e velocidades. y (3186.5) 2200, 1310 950 950 668
© ¢ YOI20 | (3486.5) (2500) 12425 1846 <1382> | <1100> <1100> 850 [728] 668
D
c 603.5
I YCE_ 400 / 600_6 - Curso de extragao Curso vertical W DimensGes (mm)
| | Méaximo Curso (mm) (mm) Consumo Carga Forca de B —— 320
Modelo consumo | transversal de ar maxima | fechamento .
de ar (mm) ) } (Nlrciclo) (kg) ) () Curso tran§versal estfend|do
main arm| sub arm|main arm| sub arm < > Curso vertical estendido
[ ] dimensdestipo S @
tipo S 11 [1 paramodelos de montagem
YCI-400S* | 22kVA 1000 | — — ool traseira .
220VAC 11.0A 1700 o
[1900] 1100 280~450
. [2200] [1300]
ol . 2“5(;\?;\ [2500] 868 | 868 1100 7.4
YCI-400D* | 28KVA [1300] | (E60Vacum ON) - "
10
tipo S 17.0 =
YCI-600S-e 2202\),2\5\/1/1\_0 A 1100 - 1300 T |(ECOVaoum OFF) o z v p: 93
2200 ~ L
[2500] 400~650 . .
tipo D 9.0 Model A B C D E 7 G H | J K L M N
YCII-600D-e 2.8KVA 968 968 | 1300 | 1300 . 2686.5 1700
220VAC 14.0A E0teeun 0y Volla00 | @8865) | (1900) | oo | ioes | 1414 1100 176 1100 16 1100 232 868 068 157
(3186.5) (2200) . <1514> <1300> <1300> [100] [1000]

prefixo S: somente braco principal  prefixo D: braco principal e secundério [ ]: curso transversal estendido (3486.5) (2500)
. __ Carea maxima inclui ferramenta de extragao (EOAT) YCI-600-e | 51865 | 2200 1625 | 22085 | 1514 1300 86 1300 126 1200 | 8 08 968 137
Cargas mais altas possiveis conforme configuracoes de extragao e velocidades. (3486.5) (2500)

*Quando selecionado o motor do eixo transversal para cima, a alimentagao principal devera ser trifasica
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ESPECIFICACAO

YC/YC

MODELO

Especificacdes Padrao

Alimentacéao Acionamento Método de Controle Pressao de ar Angulo de Flip
220VAC 0,49MPa
(50/60Hz) Servo motor digital Controlador . - °
£ aina® . - Maxima Pressao 90
monofasica*/ 3/5 eixos digital de Ar0.7MPa
trifasica.” ’

* A alimentacao principal do YCII-600/800-e é monoféasica, do YCII-800/1300-e é trifasica.

Especificacao
YC.ZT_ 600 /800'6 M Dimensées (mm) < o8
X Curso de extragdo| Curso vertical
Maximo Curso (mm) (mm) Consumo Carga Forca de -
Modelo consumo transversal de ar maxima | fechamento () Curso transversal estendido
de ar (mm) . . (Nlfciclo) (kg) (tf) . N
main arm | sub arm |main arm| sub arm < > Curso vertical estendido 374.4
18.0 [ 1 dimensdestipoS
YCI-600S tipo S 1060 | — 1300 | [fEcovaumor] 400 e
YCI-600D |220aG 11,08 930 | g3o [[15501| 1300 | 10.0 ~6%0 T @ "
! 2200 [1550] |(ECOVacuum ON) 15 3 A\ o
<
YCI-800S-e | tpon | [25001 | 1160 | — - |20
2.8KVA 1550 (ECO Vacuum OFF) 550 5 l |
220VAC 14.0A 13.0 ~1000 o 3 ) u
— _ YCI-800D-e 1030 | 1030 1550 | coovamon 8 T _ -
YCIO-600 Yastia ) - ) . ) L . ' —
prefixo S: somente braco principal  prefixo D: brago principal e secundario [ ]: curso transversal estendido | I
Carga maxima inclui ferramenta de extragao (EOAT). 4165 350 N
Cargas mais altas possiveis conforme configuracoes de extracao e velocidades. 766.5 B 350 17 M ] 100
A | L K
‘ J 185
Modelo A B C D E F G H | J K L M N [0)
1727 1300 1300 930 1688
YCI-600 | 33465 2200 1736 2352 (1852) (1550) 244 (1550) 309 1200 270 [1060] 930 170 (1813)
vo1-g00-e | (36165) | (2500) | 456 | 2472 | 1852 1550 184 1550 249 1300 | [1401 | (1980, | 4030 1813
D
C 641
YCII-800/ 1300-¢e
X Curso de extragdo| Curso vertical M DimensGes (mm) 429.4
Maximo Curso (mm) (mm) Consumo Carga Forca de -
Modelo consumo transversal de ar maxima | fechamento () Curso transversal estendido
dear (mm) main arm| sub arm main arm| sub arm (Nifciclo) (ko) 0 < > Curso vertical estendido W
: - —— o
29.0 [ 1 dimenséestipoS [ $
WSS fipo S 2000 | 11401 = 10| T ecovaumor) 550 e e
2svA | (2500 [1800]| 1550 | 20.0 ~1000 g [ g
WCI-ID 220VAC 8.1A 960 960 [1800] |(ECO Vacuum ON) 25 N /7 @
’ 36.0 2 [} - =
YCII-1300S-e tipo D 2500 1540 — = |(€00 Vacuum OFF) 1000 ﬁ[ L
P [ ——————— . rh s NAiheal  [3000] 1800 24.0 ~1600 ‘ - B
pro- - 220 13.8 -
J :1 o YCI-1300D-e 1360 | 1360 1800 | cogyammon) wes| a0
ks prefixo S: somente braco principal  prefixo D: brago principal e secundario [ ]: curso transversal estendido 866.5 B 400 @ N
b - Carga méaxima inclui ferramenta de extracao (EOAT). — 65
p. Cargas mais altas possiveis conforme configuracoes de extracao e velocidades. L K
] J J J 305
Modelo A B C D B = G H | J K L M N [0)
3266.5 2000
2060 1550 1550 960 1980
YCI-800 | (76020 | (2300 | 1991 | 2362 | (54g5) | <1800y | 330 | (1g00) | 385 | 1300 340 | [1140] | 960 75 | (2108)
3766.5 2500 [160] 1360
YCII-1300-e (4266.3) (3000) 2391 3032 2185 1800 130 1800 185 1700 [1540] 1360 2105
D
666
I . ~ I 4544
N & _ ; H Dimenso6es (mm)
urso de extragdo| Curso vertical
Méaximo Curso (mm) (mm) Consumo Carga Forga de -
Modelo consumo transversal dear méaxima | fechamento () Curso transversal estendido
dear (mm) main arm | sub arm |main arm| sub arm (Len) (ko) ) < > Curso vertical estendido s ol
[ 1 dimensées tipo S =2
fipo S _ | 470 g .Iﬁ
YCI-1300S zzgﬁkcvém 1570 | — (ECO Vacuum OFF) = T 8 @ E i
' 3000 1800 35 | 1000 g ‘ ‘ rof &
op | [3500] 21000 |0 | ss0 ~1600 -
w
YCI-1300D | _3:4kVA 1380 ; AHb.5) 000
— EEe 220VAC 13.8A 1380 [2100] |(ECO Veaum O 9865 B 450 m N
!L YCII-1300 Yashin A i 7 L42s
o prefixo S: somente brago principal  prefixo D: brago principal e secundario [ ]: curso transversal estendido
- = Carga méaxima inclui ferramenta de extracao (EOAT). L K
4 - Cargas mais altas possiveis conforme configuracoes de extracao e velocidades. 270
L
»! J J Modelo A B C D E F G H | J K L M N [¢]
y 4436.5 3000 2290 1800 1800 420 1380 2210
YOI | 4o365) | 3s00) | 246 | 3112 | Gaaoy | @ro0) | 80 | 21000 | 240 1899 | resor | wszo) | "0 2% | euo
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